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Sommario

L'ENEA & impegnato nella Costruzione, Collaudo e Spedizione a Naka del Magnete Toroidale della Macchina
Tokamak JT-60SA e di parte dei sistemi di alimentazione elettrica.

L'ENEA é responsabile della fornitura “in kind” di:
e Nove delle 18 bobine superconduttrici toroidali in NbTi che costituiscono I'intero magnete;
e Le casse di contenimento per tutte le 18 bobine costituite da componenti in acciaio austenitico;

e Le alimentazioni elettriche per un totale di 8 alimentatori ad alta tensione e corrente con relativi
interruttori e trasformatori pit quattro sistemi di interruzione della corrente continua per lo start-
up del plasma.

| contratti per la realizzazione delle bobine sono stati affidati rispettivamente da ENEA ad ASG
Superconductors e dal CEA ad Alstom, mentre il contratto di fornitura delle casse di contenimento delle 18
bobine & stato affidato alla ditta Walter Tosto.

Il presente documento descrive e riporta i documenti relativi alla progettazione delle casse di contenimento
di JT-60SA.



1 Introduzione

Europa, Cina, Corea del Sud, India, Giappone, Federazione Russa e Stati Uniti hanno riunito i loro sforzi
nelprogetto ITER (International Thermonuclear Experimental Reactor) in costruzione a Cadarache in
Francia. A margine dei negoziati per decidere il sito di ITER, Europa e Giappone hanno ratificato un accordo
dicollaborazione denominato “Broader Approach” (BA).
L'accordo, al quale I'ltalia ha aderito, consiste in una serie di attivita sia di fisica che di tecnologia che
prevedono realizzazioni prototipiche di alto contenuto tecnologico e, tra gli altri, la realizzazione di un
tokamak denominato JT60-SA, che sara installato a Naka in Giappone.
Per finanziare I'accordo, Francia, Italia, Spagna, Germania e Belgio hanno offerto dei contributi finanziari
per forniture ‘in kind’. L'ENEA & impegnato nella costruzione del Magnete Toroidale della Macchina
Tokamak JT-60SA e di parte dei sistemi di alimentazione elettrica.
Delle 18 bobine toroidali che costituiscono il magnete, 9 saranno realizzate dall’ENEA e 9 dal CEA Francese.
L'ENEA e responsabile della fornitura in kind di:
* Nove delle 18 bobine di NbTi che costituiscono I'intero magnete;
¢ Le casse di contenimento per tutte le 18 bobine costituite da componenti in acciaio austenitico;
¢ Le alimentazioni elettriche per un totale di 8 alimentatori ad alta tensione e corrente con relativi
interruttori e trasformatori pil quattro sistemi di interruzione della corrente continua.
| contratti per la realizzazione delle bobine sono stati affidati rispettivamente da ENEA ad ASG
Superconductors e dal CEA ad Alstom, mentre il contratto di fornitura delle casse di contenimento delle 18
bobine é stato affidato alla ditta Walter Tosto ed & partito il giorno 12/7/2012.
Nel corso del 2012 sono state sono state completate dalla ditta le seguenti attivita:

e redazione dei documenti contrattuali;

e ordine del materiale di costruzione delle 18 casse di contenimento;

e progettazione di massima dei componenti delle casse;

e realizzazione dei mock-ups
Nel corso del 2013 sono state completate le attivita di progettazione di dettaglio delle casse di
contenimento con I'emissione dei modelli 3D CATIA e dei disegni costruttivi.
Il presente documento descrive e riporta i documenti relativi alla progettazione delle casse di contenimento
di JT-60SA.

2 Descrizione delle attivita svolte e risultati

2.1 Attivita svolte

Il contratto di fornitura delle casse di contenimento delle 18 bobine & partito il giorno 12/7/2012.

Nel corso del 2012 le azioni principali relative alla documentazione e progettazione sono state I'ordine del
materiale di costruzione delle 18 casse di contenimento, la progettazione di massima dei componenti delle
casse, la validazione dei processi speciali (Electron beam welding EBW, vibration stress relief VSR).

Sempre nel 2012, le azioni invece relative alla produzione sono state la progettazione esecutiva e la
successiva costruzione dei mock-ups rappresentativi dei componenti delle casse, I'approvvigionamento dei
materiali per la realizzazione di tutte le 18 casse (lamiere, forgiati, tubi, etc).

In totale sono stati prodotti 6 mock-ups rappresentativi delle sezioni principali delle casse.

La costruzione dei mock-ups ha inoltre permesso alla ditta Walter Tosto di testare, validare e qualificare i
processi speciali coinvolti nella produzione come ad esempio:

. saldature EBW, TIG narrow gap e SMAW

. distensione tensioni residue con vibrazioni,
. controlli dimensionali con laser tracker

. controlli non distruttivi

. saldatura del tubo di raffreddamento
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Ogni TF coil casing (Figura 1) & formato dai seguenti componenti(Figura 2) :

. una gamba dritta (Straight Leg Outboard)

. una gamba curva (Curved Leg Outboard) entrambe con la rispettive cover
J cover della gamba dritta (Straight Leg Inboard)

J e cover della gamba curva (Curved Leg Inboard).

Figura 1. TF coil.
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Figura 2. Componenti del TF coil casing.



La ditta ha definito una segmentazione delle casse dove sono presenti componenti ottenuti da piatti e da
forgiati saldati ed assemblati come mostrato in Figura 3.
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La “Straight Leg Outboard” & composta da due ali saldate ad un’anima centrale e due curve saldate alle
estremita; al suo interno ¢ istallato il tubo di raffreddamento chiamato “Cooling Channel”.

Le curve della “Straight Leg Outboard” sono realizzate attraverso la lavorazione di un blocco forgiato dal
quale si ricavano 2 semicurve che poi vengono saldate entrambe ad un’anima centrale composta da
lamiera.

Le saldature principali delle ali all’anima sono in EBW (Electron Beam Welding) mentre la gamba dritta
viene saldata alle curve per mezzo di una saldatura NGTIG (Tig Narrow Gap).

La “Curved Leg Outboard” & composta da due ali ed un’anima centrale con una curvatura a forma di “D”.
Ulteriori supporti sono saldati con processo TIG o Elettrodo.”

La progettazione di dettaglio delle casse, definita Concept Design, sia del tipo ASG che del tipo ALSTOM é
stata preparata con due pacchetti distinti di documentazione, uno per ASG e uno per ALSTOM, completi di:

Figura 3. Composizione del casing

e Modelli CATIA 3D ( 4)(5)
e disegni costruttivi 2D ( 6)( 7)
e welding maps ( 8)(9)

In Errore. L'origine riferimento non é stata trovata. e Figura 4 si riportano le tavole della gamba dritta
(straight leg outboard) e della gamba curva (curved leg outboard).
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Figura 5: Gamba curva

La documentazione completa é stata presentata, analizzata, discussa ed approvata nel corso di un meeting
che é stato organizzato a ENEA Frascati nel marzo 2013 in cui erano presenti ENEA, F4E, CEA, ASG

Superconductors e ALSTOM.



ENEA ha prodotto una minuta dell’incontro che é stata distribuita ed approvata da tutte le parti ( 1).

La progettazione di dettaglio & stata successivamente completata dopo che ASG e ALSTOM hanno definito e
presentato i cianfrini di saldatura delle interfacce di loro competenza.

Tali dettagli sono stati integrati da WATER TOSTO nei modelli di configurazione della cassa per ASG e della
cassa per ALSTOM che sono stati presentati, analizzati, discussi ed approvati nel corso di due meeting
separati, uno dedicato ad ASG e l'altro dedicato ad ALSTOM che sono stati organizzati a ENEA Frascati
rispettivamente in giugno ed agosto 2013 in cui erano presenti ENEA, F4E, CEA, e separatamente ASG
Superconductors e ALSTOM.

Negli incontri sono stati presentati i modelli aggiornati ( 10)( 11) ed i disegni costruttivi relati
all'integrazione dei cianfrini di saldatura ( 12)( 13).

ENEA ha prodotto le minute degl’incontri che sono state distribuite ed approvate da tutte le parti ( 2), ( 3).

2.2 Documenti prodotti
Si riporta di seguito I'elenco delle minute prodotte da ENEA durante gli incontri di approvazione della
progettazione delle casse:

( 1) Minutes of Design Review Meeting on WT concept design (doc. MM-JT60CC-01)

( 2) Minutes of WT Model Finalization Meeting for ASG Casing (doc. MM-JT60CC-02)

( 3) Minutes of WT Model Finalization Meeting for ALSTOM Casing (doc. MM-JT60CC-03)

Si riporta di seguito un elenco dei documenti prodotti dalla ditta:
( 4) Concept Design ASG Casing type, (3D model CD-12110.01)
( 5) Concept Design ALSTOM Casing type, (3D model CD-12110.02)
( 6) Concept Design ASG Casing type, (drawings DWG-12110.01, 8 tavole)
( 7) Concept Design ALSTOM Casing type, (drawings DWG-12110.02, 8 tavole)
( 8) Welding Map ASG type, (drawings WM-12110.01, 14 tavole);
( 9) Welding Map ALSTOM type, (drawings WM-12110.02, 14 tavole);
( 10) ASG Casing type with chamfers, (3D model 12110.01)
(11) ALSTOM Casing type with chamfers, (3D model 12110.02, Rev.1)
( 12) ASG Casing type with chamfers, drawings 12110.01, 7 tavole)
( 13) ALSTOM Casing type with chamfers, (drawings 12110.02, 7 tavole)

Tutti i documenti sono conservati nell’archivio interno ENEA delle attivita relative a JT-60SA
(https://www.afs.enea.it/project/archivio_jt60sa/).

3 Conclusioni

La progettazione di dettaglio delle casse, sia del tipo ASG che del tipo ALSTOM, e stata completata con due

pacchetti distinti di documentazione, uno per ASG e uno per ALSTOM, completi di:

. Modelli CATIA 3D ( 4)( 5)

o disegni costruttivi 2D ( 6)( 7)

o welding maps ( 8)( 9)

| documenti di progettazione della Walter Tosto sono stati presentati ed approvati da ENEA e dalle altre
parti in occasione di tre meeting specifici che si sono tenuti nel CR ENEA di Frascati ( 1)( 2)( 3).

4 Abbreviazioni ed acronimi

ITER International Thermonuclear Experimental Reactor
BA Broader Approach

FAE Fusion for Energy

WT Walter Tosto

TF Toroidal Field



A = = = -t | a2 b | FiT] (=] iy - L
ITEM DESCRIPTION [SWEET No. ITEM DESCRIPTION TYPE HH[HITEHI!L
JTASO00 [ooesiL v B ir STIoeT L0 oot [FLATE |1 |16 L
JTASOD02 3 tum e Brakicen g oot |PLATE |1 (318 L
=11 JTAS4000] I TAGDDAG SWcart ond vp ERALIGn 0fd T, [FORGIRG[T _ [316 L
Frmu IRAL D | Dl FOMG NG| 1 316 L
JTASOAT [Latinn, misa 3 oo 1o FoRGENG[1 318 L
JTASHOOD | KAE SPAADST LES BiTRoARY ]Fu'll 1 Ir'.ni L
[ JTAS400 1 |JTAROD0A|uatnnal perr 1 asmsiow Lba itecans|[FLATE |1 |318 L
dTéZa0in| STRAIGHT LED DUTEOAAD TTABO08A|LiTRveL #iaT ¥ RT3 Smas[FLATE 1 (318 L
JTASDO U0 ooesaL v vt Law imser a0, PLATE |1 18 L
JTASDOIA(woadas 3 cumd (8w BTRAIEE w08 6. [PLATE [0 [306 L
o4 L T 00 | J TASAE0NR | WALsET CWE LBW BIMAIERT 100 0. |FORDIRG|T 318 L
JTASDOL ] [Laninm mjt 1 ool Lo |FI:H1I!_3' 1 |28k
JTARSH0AR | LaTras. 8D 3 Con LDW FORNERE|1 |3ig L
[i] JTAS0043 [mrezmmni Fim {piPE |2 [aa L
J TRBO0RE | NIDAE COvEN DRRAIGHT LES Surmades  (PLATE |1 316 L AS400
-.:Tmuﬂl ik e oy iﬁnmms LImbE SFAA BTSARSHT LBS SutEE IH:I.TE 1 I[a'lu L :
[ JTRSDOR|1FTIN G STRAIGST LES sumsases  IPLATH [0 (318 L =
-.rrﬂ-lml AT U T, & L"'r_p.m.u VTN SN IR LIE PRTRIND I%'um: 1 |38 L
JTASOOET|MIDSE Covin eAviD LES eoTame |PLATE [1 306 L
ﬂm!mun LEA TUBOARD DOS or '"_'__E?iﬁu LESLE SOvEM BTRAIGHT (88 GuTsOMS  |PLATE |1 (318 L
I TASOO0E [cwia FLATE ¢ FLATE |1 |36 L
TRIGSDT | ety L @ i |318 L
I TASOOO0E coters FLATE 3 1 [as L
TiSaSel | Locra mine pacun raten pany i |aiE L
]%aumlm RINFEAZIS Aiger] F2AT 1 |a1e L
_E:r_ﬁlﬂﬂ}_ BRAT FIAT § 1 38 L
ASIN 1 3| Riwr naTia, waaf | 1 [aEL
e 1 L
TASDG1S m1gar LaTima war 3 1 [3mE L
LI TASGO S| Rl LATIRSL BT 4 i sl s
JTHNIIl:-m LATIRAL B3R 1 Iiiu L i
I TASTOZ0| Pt AT b 1 Ill_l_k
JTASO0Y 1 [wabon sikraamm pase i |aE |
TASOOGZ(AExas Bissahtan Fabs & I |as L
1 I8 L
ITASAD04| CUSVED LEG DUTEAARD <] i [ L
5 . T — TAS4
FL& 1 18 L
- S . By
FLATE |1 E L
JTAED0E5[uF Laras, iox FLATE |1 [318 L
JUASODA0[LEFT LAPIRLL Py | FLATE |1 &L
ﬂml“un LATIAY, FuAT PLATE |1 [318 L
JTAEDOEB[LEFT LATRAL FANT 3 PLATE_ |1 10 L T‘-‘E
| TASEG|LIFT LA, peaT & PLATE |1 [318 L
L TASCOED |Losia AIRFCAEIS 1471 Fadd PLATE |1 f31e L
I TASOCA (LGN maALaD BT 4 PLATE |1 |378 L
LITASOOSE |webnil RiLFSAcia PuAT 3 PLATE |1 |6 L
LI TABO0AI meme mareanm paan 4 PFLATE 1 J0E L
Jn%h:m EILFND PR § [PLATE 1 318 L
LJTAS00 P e E |i L |
TASQOOS MISCEL LARECLS ] - - PLATE |1 18 L
TASOON RITECEL [ . . |PLATE _[1 Ew £
JT-ﬁmIﬂ MIGCELLANTOLS ] - [FATE |1 16 L
ITAS00 5] HISCELLANEDUS 08 - . [PLaTE |1 316 L
[}
B Isometric View 4
Scale: 1:30 3 | PR B e 2
u Il g ey el e e LT
— 1 st 3 | oy (B mnam B RN | BT
- fon wmssena | o watie | mesaent fosotachon
' g AWl Iy | TR WD E ]
o
E b M WAL MR, e a5 4
ﬁ ke o JEIEES Fualsn I.
I.I':t-.:l ,;1 *l"ﬁ.-“,"‘\-"-‘l DiElpbraiawL BisrEe By
willheriizsim ‘ﬁ CONCEPT DESIGN JTEOSA CASING A5G TYRE
— - TR m
| GENERAL ASSEMBLY
=@
4510 ToB
mu'T- ;IILT“:..P_
O Y I [ O
IR | ¢ |




1350 Tam
‘ i '
e .
[T ] Thess surfaces will
not bo sachingd
- —NItar plos mwia
- L
%ﬁl 5 - 102.0
w -
m i=3
L]
=
Sam nokte
1@, 47 1000|148 Son_notle &
TASE00T, 9.4/ 1000] Al
£
la} . : 2
L= % o &
= = s e et e [ o
I EE ~ 4 AR K i
2
| - o
’ 2 J -
L]
1 JTASS010
! Tensatric view
| Seala: 1:20
— ! :
' [\ ¢
/i
H Wi | W0 ErTE
ﬂ"* Mo WA a
Front view AT IOk
Boale: M:g0 Left yvisw 5'““?‘ ﬂ.“’ AQ-AD wheit] @
ot i 23 Geale: 1:20 FET . -
licagtric viow T | s
NOTE : Scale: 1020 R 1T IE—— L, Pesidn .
--;."_\:|I ﬁ:l:::lﬂ.i: -_| Haly-Praniald Srjeicak fadiid |
1) - contractual extramaterial. ! [
w CONCEPT DESIGH JTBOEA CASING ASG TYPE
2) For ITEU referonce see PART LIST drawing CO-£2110.01-01/08. e
G0 JTASADT0
3) For applicable tolerances see EN 22768-1 & 22788-2 general medius tolarance class. _E__@g IEE'.’-"
4) These geometrical tolerances are referred to the surfaces after pipe welding: to regard these as informatfon, according to technical notes THI2110-01. I

5) Apply ADUGHMESS Ra 3.2 unless atherwise specified. 0 73,

G0-12110.0 [
-' " - --I.




= i ! -

r
[4TABDO4A
| =

JTASG007
Isomatric View
Scale: 1:20

Scale: 1:30

20 sa.w
= o
_—'_'_
— 10 a]A]

age.2 ']

agi
|
— Seetion|eut E-E

Seala: ilri

o

o
157 .1

1) B contractual extramaterial,
2) For ITEM reforence see PART LIST drasing CO-12110.01-01/08.

a} For applicabls tolerances ses EN 22T6B-1 & J2TEA-2 generdl sedium tolerance class.

4) Apply ROUGHNESS fa 3.2 unless otherwise specified. /3

Scale:

Front wview

1:10

Left view
Beale: 1:10

BEET
4740

Sectlon view T-T

Boale: iR

i
ostail B

T
T
Scalw: 132

108

Detail A
Ecaler 1:5

212,53 #1715

JTASDOG3
gectica cut H-H Isometric view
Scale: 121 Scale: 1:20

.

L | v Y0 [
mew e ot s o ees DR
T ] I ) e e

g et e | Rl | LR

EEFTIAL Eansy (e [arsan =5

—Ae

Ilr-l--u-lui-l-

: q - &
: Fusidn
] Asadp-ivEananl dee o ety

E-] L g
2 IE1RA0 7. 20

wEilEriEst - CONCEPT DESTEN JTS0SA CASTUG ASS TYPE

ity

QW

el e m oo o
£0-12118.0m [

o LH B A



[ [ a = = = = - = = [-] LY LT a LE] = <
oo Fa
% e
| g 4726
s / . 44"}
-—-"""Ff as7 '}
___._-—-—"'_.-.-H!- -:
N [Eaw ;bﬁ
T
Salsr 115 \ 3 RFeed b
- nax L0412

: : -
:d :
Batton wiew . i
Sealer 1410 e =

I as7 B, | W
Sectisa cut Q-0 al 2
J . T . T Goale: T3 al -
” ‘ asr’) I
] ] o] 5.8
SN ':/_JEEEE\%_E ’
Isometric view o B (A} ::: it '| P
Scale: 1:15 sk al 5| I~ Ema igio.e] 1 Lﬂ
E E H_. 0 nis .““ e TIE B
— N A O el S & -Ir“ Tﬂ
F = [ 4]
= I RN, o o NN - "|

1520

Bacticn cul N-M
Seale: 1:5

m |
| |
TYPICAL CURVED PART OF @ ;=
STRAIGHT LEG OUTBOARD i ﬁ-{ l !
Isometric View LB oS W
Beale: 1:20
Datail Au
Scaler 1:2
.nnw;l
o . Froat Wiegw
4 o — Scale: 1010
Section vies AN-AN ! . I ,
Scale: 1:00 108
=~ 13y oetail Al T Laft Wies '
@ Scale: 2:5 Geale: 1:10
=T P T {*) WT are studying & soluticn Em order to guarastes
- L | _l\ comtact batween the pipe and the bortos of the psckel,
= [
E. &
[ 4
i 1 i H By ebaiabriot T el h B 3
—my :?: b L ooy om0 e |EE
C, ol K T Y ) R e e
R Ut Ty Tl TR
'l ELE ] L T B o
™ Isometric view m:&ﬁ”m ETTe B
ROTE : Scale: 1:15 : e 13 L. | @ i
;'. I !-I'I'_;IIHI. _':*I ) AR R B el
1} - Contractual extramaterisl. s .
T H L g L CONCEFT DESEGN JTEO0SA CASTMG ARG TYPE
2} For ITEM reforence see PART LIST drawing CD-12110.01-01/08. s T
D JTAS4C00/2
3) For applicable toldrances Sec EN 22TG8-1 & 2278E-2 general sedium tolerancs class. u"l =
| @) ‘appiy AoUGHNESS Aa 3.2 unless othereise speeified. /3 . Seale: 1:5 AOnnne
K Section view AS-AJ -
Scals: +cig S ey e
T T I [ [ T | T [ D [ T (P [
] | @ n M L ® J I ! | ! P 1 | [ B A




| ﬂlﬂ : By
| :i-u ey
|
!

70

I -

Seate: 128 £

o ] ,|f E]E' Detakl L
L Scale: 131 —

Spctlon view E-K
Sealad 1S

|

Fr T
a4
L1

L JTﬁHﬂj‘r

2300
FY
-
=
ey

gl ey L H "
:.I'- -.II: P i “‘n.x
o 9 HOLES 980 _ | ' | {

I

I

I

I

I

4740 o1

o
To

5BT4 iz

WELDING THIGKMESS | ™
[ RN

2300
|
W,
-
s
W
-
L
"“-._ ]
s
W

S— =2
JTASFO0T TR
Isometric View h\] - : ack s oatasl 1
Scale: 1:;20 w \_ = Scaler 1:3
I P
oy
|
Isomotric View e |
Scale: 1:20 i 2.5
agr ! "'"—I
Front view
Scale: 1:20 Left View
Scale: 1:20 AN
MNOTE : sy
1) For ITEM reference see PART LIST drawing CO-12110.01-01/08.
2) For applicable tolerances see EM 22788-1 & 22768-2 genaral modiuw tolerance class.
) Anply ROUGIIESS Ra 3.2 unless otherwise specifisd. D/
T e R N I [ ) | e e [ P [T O e = P
P B " i L K ! I ! ! P E |




-3 - £ =] | = (L] | @ |
Bottom wiewm I | Wt T el b
Scale: 1:20 I |
AT T T Tl A
JahC28e8 ) a\

8654 -+ :'I-.LE:__"-, |

A 1] |

Walp PR BRI Gty

CORCERT DEZIGH JTEOSA CASING ASG TYRE

: zir] | b |
sl B 1{?‘- = |
DAY !
b BT skt |
e KA e o
; : "N 3
g "\._ Ca \'. -] ; -
NG RO N e 1
" ‘”é‘aa “-\_1 . 4 s | E
='I'ﬂ E - | | iy i i
¥ 'n..-:f_' E l|"'1 o
aalE (apl « w
L] 1: - : |i' ol
. :'“'.t; { "
! ——
rl-ll';‘ /3 I'- 'IHI ?;
a5 A
k i’a'1
JTASHI0 t
LA
= At
P et
L - 3 u I:= P
JTASOON ;E:.l_g_rl_. =2 A0
e o | T |_I.-“\-.
- " f-}" £3Y
{ !
JTASODST ’
TASD03Z TASE3 1
JTASOO12
Isoiatrie vies
Scale: 4:3Q
Front view
Boale: BoEd
NOTE :
1) [ Gontractual extramaterial.
2) [] vellow region.
3} For ITEM referenos séa PART LIST drawing CO-12110.01-01/08.
4] For applicable tolerances see EN 22786-1 & 22768-2 genaral wedium tolsrance class.
5] Apply MOUGHWESS Ra 3.2 unless otherwise specified,
I O I [ |
[} o i L




a | =] | . | A | ~] = - Ln] I s I 7] [ =
gl e il " e e
- " s
f. % '.I:rﬂ A
o EL ' .
[ ﬁ BT T
A b=t Baaks: Il1i__.'
.:: ' 208 =
W I 50, 186885  [{20] -] —
N,
: — -
.r"-" an
‘__.rl"
:: 7
2 o3
f w 'ﬂ-?
= a| =
] a2
" T,
.-I“"# = s
:h _,..r"' Bs L) g
¥ & A1E # :
[ 1] - E r— ] A
wl - " EAX ’ \
= 58 =
= WMITE BEGION TYPICAL e
Section cut A-& FELLOW REGION TYPICAL
Bcala; 15 Soction cut B8
Boale: 1:5 |
L
§i 5
ol
E x 2
B | Y Reference
Cantre | @
(2] 1 2 '
= P N L] ] Sl By T el e raln .
Pe
"~
: 4
7
-
" ;
Detall AD
Seala: 18
3
128 126 . 125 125 125 44,7 - P
=
“‘|,_a | > : =
+— 3 Pl W baleh himtiaiate. | s %H_'hﬂm
1 == 1 R T e
. SAE LTSRN | oo o vonn o ean Jimin
| e weena | o9 ma | ey | e
alat 45 == 1 e 4
NOTE: . TALi. 35 NI W, © —_—— i
."l".l.: i U D ¥ Ansip-fnei Brasnrey Godiey ."
1) [ Gontractual extramaterial. (30 |wemieds -
o L 8 g L) COMCERT DESLEN JTEOGA CASTRG ABG TYPE
2) [ ellow region, - - . i
H L
3) For ITEU reference see PART LIST drawing CO-12110.01.01/08, \ o w1 nores l
Dutakl J THREAD DEFTH: 20 a
#4) For applicable tolorances see EN 22786-1 & 22768-2 general modium tolerance class. Scale: 18 E
" AL Y GRS ™ e e N o et o S, | o e e e il 1
5) Apply ADUGHNESS Aa 3.2 unless otherwise specified. ) /4




[N (=1 = 5 = =35 = [ (=] LF] = .
. B
|
i
TAS400 T T
lE ala
! ;
ﬁ ! bwrail ¥
" @ Scala: 1:2
e - -
al 3 i o« i =
== = -
¥ 3 : N
JTAB4
[ H*8 Holes FED .
il | e
P =
X 8- E
afaranse 240
antre =1 T DT
agr
- 5
a5 patail P
E # Beale: 1210
") ]
2 L
m
TAROO2E
Isometric wiew
Scale; 1:25
o [+
&
l-l-ﬂllﬂllllil:llill"lﬂll :l_l.l_f.‘l
BEQDET Paint X ¥ e
_,/A\_ P |[-B7w. i
P2 |-7H9.6| 108
. [ P3 1 Detail Z
-E-'_'L_L i I:; _nu g, Fonti i Scala: i
Beala: 1:20 3
Front wiew ;
Scale: 1:20 =
i'-l' -! i
D T e e 2 T
o [ e I e T T
Isometric view 1 Ji RSN A | SR [
¥ Hutfi Hidga's  |mntE3iaT | iG55 ]
Scale: § {a048) | el - 2
= L, e BOETN. WL 3 oL
jﬂ h Fusisn °
= r"' ) R W, M|mlm.'
NOTE : T T | Il r-!x R R )
i x - (7]
i Sl o ST o S S vl s CONCEPT DESION JTEGSA CASIND ASG TYRE
1} TEU reference ses PART LIST drawing CO-12010.00-01/08. To. vine Rl e 5 = r
2) For applicable tolerances sed EN 22768-1 & 22768.2 general nedium toleéranse class. Scale: 1320 Eﬂ"@ . ASH00 .
T e e i e i e e e e e i i H 1
3) Apply ROUGHNESS Ra 3.2 unless otherwise specified.. P AN [ . i r;m-gg i
all+ inemn




[ o ol e [ ] - - [ [ (=] L5 L
Bo8. 4
- - o -', .I.I.".' i
r:'l:li 2l L8
ar.3 | 230.8
i 120
as 20 2
- - - -
TYF
———f———F 20
mal
| TR z
- LRl ﬁl. 1
P [ - i = A :'1 ~ .
SSNE 1 RN b — B s ., e = o N N S
- - - -l “.. i ; L] ¥
- i -
_a ] I il
al—
ot B! : RE
|
Iscmptric wiew T . o Ve
seals: 1:8 2 = = = "
12 -] 126 126 128 \‘\L
T b 12
H*13 WOLES LEfE view
Front view Scale: 1:8
Becple: 118
" 7 =
t_' |
8l |
I = "
A S0
il - B
(L]
"—;i-'ﬂ e - Bottom viow
JTAED01 TASDGOS : Soala: 1:5
e S| Bl sd. 8 ®
o “tha coordinates of the cemtre of the radies
£ are; xedid0em, y=10Tdem from the machine axis., |——
= -
L. ]
w
LEES L]
= ~ Ll 2
laomstric view
A05 we.a ey
Taomateic view - Fra e Scals: 118
Scale; 1:5 : . —
ale ALght whew Bcala: 115
Scala: 95
Front wime
Scale: W:iS
.._;r...ln. .-!
o 5
‘ S— -
= i
= Bottom wiew
o foaler 115 T SR e
(1] " B man |30
pacinig (s
JTREDDTT I I Y
2
teonetric wiew an A7 EEEM PR
Beale: MiE - P b
NOTE : o
1) For ITEW reforence see PART LIST drawing CO-12110.00-01/04.
2) For applicabls tolérances seés EN 22768-1 & 22768-2 general mediuss tolerance class. i
L T N e Ll I, B g S SR T L — r
3) Apply AOUGHNESS fla 3.2 ynless otharwise specified. ¥ 1S RS A -
Front vwies
Aight wies
Seala: 18 Scale: |:.5
1 | VT P P [T A Y e N [ O O S [ D
| | r E



e o = [ = [ = | 3 - o L = o a =
ITEM DESCRIPTION |SHEET No. ITEM DESCRIPTION TYPE MFWTEHIM
- LITALDOOT |boviie | culml P SARADST LB S0F, FPLATE |1 FJE'P“
TALGQQF | okl & Duwal U GTRADGNT LER8JF. [PLATE |1 18 L
04 LATALA TALOGAS | pastnt coml ue g1RaniaF LES BT, Hiy 1 atE L
I TALDODS LanimiL waid 4 Uit o rmmﬁ1 Fm k
TALGOIT{LammL visg 2 cawt we FORDTKG 1 e L
TAL WIRAASAF |10 SomAMD TE |1 Iam L
| 0l A TALAGOE L TAL OO0 [LENDSIL PoaT | STRALGAT LiG Demsgun| PLATE 11 168 L
JTALSDTY STRATONT LEO OUTBOARD TALDOM4 |Larimii Fani & dinasied wid eotasind | PLATE |1 e L
l&m1mmlmLﬂm. rﬂl,.!.l! 1 310 L
TAL 3 CoAvl LO8 REARDSNT LBG SuT, [PLATE |1 atE L
04 JTALADG T.i_.l: Cotivll Lo STRADST LES 80V, | FOROIHG A0 L
"~ m.m’uiumu.m 1 Gumel o FOROTHG 1 316 L
TALDO4ZLATIRLL pi8d & (LEWT a0w  FORGTHG! 16 L
[TE] JTALOOAD NpIWIOERaNT PiPL PIPE |2 318 L
TALOGEA [uised towrh STRAIESE w00 Culpaend TE |1 16 L
JTAL4D03| STRALGHT LEG IMBDARD a5 Em_ R e e T 318 L
S TAL W covid SImAlE=d 08 ctncams  [PLATE |1 (316 L
LI TALADDE| DURVED LEG IMDOAAD UP or TALGOS =5 e e i PLATE 1 318 L
TALOO2T § CowiM ELRNEE LUD Gtigeks  LPLATE |1 a8 L
JTALAOOS|CURVED LEG IRNSOARD III'H1 aF AL e L g e T L
PLATE |1 38 L
LATE |1 16 L
L] Eﬂi 1 |38 L
TE |1 16 L
PLATE |1 ate L
PLATE |1 (310 L
|FLATE |1 18 L
— TE 1 [M6 L
PLATE |1 18 L
STALOD BimiesT L3l Pt 4 TE 1 316 L
JTALOOTA/MIGsT Lariss. Boa PLATE |1 A6 L
JTALOOZO wint Feai mn FLATE |1 316 L
@ JTALDDZ | [MIBCLE SEsrosian Faay | PLATE |1 30 L
JTALOO22 uiteLe Npwoacs REAT 3 PLATE |1 18 L
JTALOOZE|w#Fis maiss FLATE |1 [316 L
JTALAO0N]  CUMVED LDG OUTHGARD o JTALOON0 | cosnan oo FLATE |1 318 L
JTRLEGTT Lok wapadd FLATE |1 36 L
_d'!__ﬁl.m-h_llﬂh' RlLrEes PLATE |1 |36 L
JTAL SN L forn Suckr Feat 1 f
I TAL G |LEsT SRACRTY AT § i
JTALGOHS |LIFT LATERAL B0 []
LITALDOME LiFs watima, mast § i
Jfﬂg.q.ﬂu.rr LATORAL FEAT I i
-} ..lT.i.Lm-lﬂ:||.rr LATERRL FART 1
JATAL T LATERSEL FART o 1
-»j'l'mrﬂlﬂl RINTGRAD LEFT R 1
JTELDOORY B ERsioil FaET g
JTALOOSZMIEOLE ARuramcED Fear &
—_— Jrn.maaLm AEATRLED RIAT & .
Iﬂ.l.l.i.‘ni.‘nﬂ.t-l|||||:«||.| WO ORCTE PRAT & Isometric view
JTALDOSS LiF Srumsas Sﬂﬂlﬂ: 1 :'Bﬂ
[ TALGOGS]  HTSCELLIEDUS 8 i §
11 MISCELLANEDUS 1] -
w  |[JTALOOTT] UISCELLANEDUS T .
HTALDDIR| UESCELLANEOUS on -
[
I
3 %ﬁﬂ nimc
= LI TAL DA 1 LR
mnied
R
ot
d 1 e £ _— i -ﬁ-
I i v i [, Fusdon
-3‘-.,, —_:qf_”: } Htaly-fristat] dpiaens daduy
s
Bate: 1o e
] T 5 N
M s ] B e O I D
P o " i I L K | J ! ! F [




; i ‘ f 5 o | e | e
i
1350 =
]
i |
T
e
= Thess surfaces will
o= not e =machined
= after pips weldi
3
L]
5 u Sea Aote A
= jus 0.4 100F
-]
= I:," Sma 4
TAL4D01 = 10, 471000
| | i g mete a2 (3
0.4/ 1000 !
N
P
| A \\\\\\\ ;
| '
13 o % . f
111 . 3 ;
{e _ » b section cut AH-AN
A | Scala: 25 e
i : A\
i. p - -.-:'ru L]
i | Expectad |
| R E .
|
o
1 —
=] L2l
- —
-]
]
— I JTAL4OTO
| Issmetric view
i Ecale: 1:20
| 1] q
4
. al |
3 PR e B ERLES %_ﬁ&i&u.u.m
. EEIL.ﬁ;H Ml Hy Gty ub-py B4 B oy wans u.u-mlF
1 ﬂw_ﬂﬂ'm apd (or mimim| or en | dBinan
;i o | e e O
El‘l ¥ wEmnm mEetl e [weslh -
Isompiric view 2
Sepler 1100 " Ssction view AG-AG ki b5 mddn ik, : . LR
NOTE : Front view O i EEL  Fusien
P, h]

Gcale: 13120
1) [ Contractusl extramaterial.

2) For ITEM reference sea PART LIST drawing CO-12110,02-01/08,

3) For applicable tolorances soe EN 227681 & 22768-2 general sedium tolerance class.

4} These geonetrical tolerances are referred to the surfaces after pipe welding: to regard these as information, according to technical notes THNI2190-01.

5) Apply ROUGRNESS Ra 3.2 unless otherwise speeified, )/

(G

b i s r-1.8

Ausip-Temarath Bamarey Eriyeg

=

e

CORCEPT BESIGH JTHROEA CASING ALSTOM TYPE

C0r JTALAGID

[

-




Sectioncut F-F
Scale: [2:5

[&o-4]

[ [} -8

=1 A

| =

E13

G Frem

| G018

[ =] E = | - | "3 = = E | e | ' [ | (=1 I 5] l m il
o
i
- i
41
;1;122?' |
. I h -\—\_\_\_‘J‘
Detail G
Scale: 1:2 Sastion wiew R-X
Scale: 1:2
k|
. S ASSSY
- 20.8
Fi "
[ ] 1 Detail W
- y Bcalar 1:2
>k f:
3 g \ = s
§ =3 -
e -+
L TALBOO3 \ Cetall AR / T T
x Scale: 1:10 E E
., o
Isomatric view
JTALGOGT Scale: 1:20 - ——
Isometric wiew T T
Scale: 1:20 F i F
Dekall W
i i Sealo: 135
B 20 ap.w o
== ] A !
4p4, 2 |1: ;
| 126D 1T 16
llall- N - @
JTALDDOF
Izometric view
Sactlon gut L-L
Soale: 121 Scale: 1:20

! 1
Seale: 1:20 Eglmg-ﬁun T T @ﬁ-.@i —
I L awt fmomms| o0 wew Jordiing
e[ oo v

e o s | wowe fainag |

2
| FE H R Ak Ln M lteeald
o | PR immi bt ssbena| o wmrss | mamury | Bupnm)

e R e R e I P B L]

=t |l e e
[, Puston

Insdp-Trmmuid Beieerem feding o'

T —

Right view Front view
. Scale: 1:20
‘ : |

NOTE : Laet.2! i

|| /¢
1) [ Sontractual extramaterial. it

: ¥ Front wview Left wview
2) For ITEM reference see PART LIST drawing CD-12110.02-07/04. Seale: 1:10 Seale: 1:10
3) For applicable tolerances ses EW 22788-1 & 22768-2 genernl medium tolerance class.
| &Y Apply AGUGHIESS fia 3.2 uniess otherwise specified. /3
1 1 ¥ 1 ¢ ¥ 1 ¥ ° 0@ ¥ [ ¥ ¥ I ¥ !
| | | g




- = ,_ 488, 7 __"|
a =
TJ..I . ; ——
i 2y :
112 Datail A% Bottom view
Scale: 1:8 Seales: 1110 7
s
— Section cut H-H o 3
= Scale: 1:5 -
[
N i &
Ilﬂll.l.rin wiaw = ':I
Scale: 111 #) w
F o :’ n 1 -I =
=] I? ﬁ‘f ! TH TH
w E I b——
Section cut I-1I - = |
Sectlon view AD-AD . . 8 i
Soale 1:2 Scale: 135
TYPICAL CURVED PART OF
ETRAIGHT LEG OQUTBEOARD L
Isometric view i 31
Scale: 1:20 i !
Re | !
I
I Detall AM
oL 1380 Seals: 112
Front wview &
Secale: 1:10 -
-:T| 'II ] a8
2 50 — LA Left wview
cetail AN Goale: 1:10 [
Sealay 2:5
(%] WT ard Stdying & 30butisd In Grder o gUAErARTES
M gontact betweden the pipa and the bottoas of thié pocket, k|
Top view
Scale: 1:10 -
..... % T
| R | aenda
oy iin (Bt
gy o
ST .
e
NOTE : P Pasion
T ] Elalg-prasiari iniawan iy
3 e Y R
1) [ Gontractusl extramaterial. " By
| waliertasia COMCEPT DESIGN JTSOSA CASING ALSTON TYPE
2) For ITEY reference see PART LIST drawing CD-02110.02-01/08.
3] Far lml:t.dlbl! tolerances sep EN 22T68-1 & 2ET6R-2 ulﬂﬂl‘.ll. medies tolerance class.
") Apply AOUGHISSS fn 3.2 uniess otharvise speeifisd. /3 =1
Spction wiew AJ.AS Dekall w4
Soals: @80 Bealet 16




S = = H - = | = I = (=] | =1 [+ | [ 1] [ L
i 334 &, 8
240 Ri5 ___,'fg ; s
=|a RiS i ]" -Ir
I -
,‘- : IHI- [ @
3 s
¥ i : 14,1
2 . ! ¥
“i N 5 ff':‘
h e SR [
—L{El Dotail K
E Bl;ll:l': 121
Dotadl i Section view J-J B
Scalar  1:8 Scals: 1:5
-]
JTAL SR
!
Agale ®
T T
o _,,:""F -,_I_H
2 I 240 4
Y M 6 HOLES 260 ‘ﬂ s T !
ﬁ"‘\{ I \"\ 8
F e P 1 X
o ol % E ' ! :
SN [ St S LS. - | TS B ] o, R
e \ RS i AlG
2 k4 / |
E L L] L] 4
0 i
WELDING THICKNESS r
s L IE—Y #
= . -~
J‘/'_\ H""ﬂ-.._,_ = S -
) of3
Detail AL
JTALADO3 Scale! 1:3 =
Isomatric view e -
Scale: 1:20 it :
_ + Vi W L | v &u-um
Isometric view E:E : [ e ?]% o s mﬁ—
Jonla; 10 0 T e e ) e
8 bt o s | w0 | s | msaea
i :-I'-Elll- e I R ] -vr-hﬁ 'w
a7 | TSR 0 WAL 3. 2 f= gl :
. = ERESN Fugldn
NOTE S Tamets ) T
Seals:. 1520 LETE i walhErinsm 5 coucept oeston JTeoss castus ALSTON TP
1) For ITEW reference see PART LIST drawing CO-12110.0%-01/08. SO 380 =aclhas — P
2) For applicable tolerances see EN 227668-1 & 22768-2 general medium tolerance class.
i o e e Bt b e e b - o
.3} Apply ROUGHNESS Ra 3.2 unless otherwise specified. hFE b
1
| LTI 1 11 T T 1 1
' ! E | i ¢ B A



L% o = L = o = L] = o e ] o] | o r Lt
Batrom view _—
Bcals: 1:20
28883 /5,
e 1]
BED .4 P (==
M ,»-"‘#_ :
a7
- FE R P T —
: A3k
Gy d . 37 "'li"-
r = A
\‘x y: 5 5 TR
. N, Ne 2!
A
e \\ N
N\ !
f b L\ |
Lt L T Fog ; x_x A
oo = | pEald L = : : )
o E“Erﬁ;"sqlrL ey . |Ii
ol 'iln wn 1 G (- "*-. .
ol b Ty
l{"}";b': NOE . .
J = R
i ] >§ '|. J :::‘ il & "\.xx}\L
A >
: J
; % TLF "
L]
b -
X [
i
|
|
(Y
v al o
L Jelg . : =
e £ L. w
i - = gl, | it \ .-"" |
o e o o] .l"r
i | o '"'I" F;'.' _.L“P .
A A i @‘-"'1 i
‘3 - )
5
.-:" 3 2 ;';;Ab 5
2 ! Bl Isosatric wiew
- {::l::lm \'\ > r i = Soala: Ir
. .
Leostric wiew [ / i AE —
feale: 1:90 )
F
||~l Bcoading B Sefiresin daelie. BRI % LAl
i,
{ [Point] X ¥ aws o s o een (BRI
! E/)\ -89, won o mma| mowe s
| [~ 1212 P2 ||-799.5| H0a
Frant view = 787 /3 “#3 | Liod 7 2k B g | Bb Rl | APl [
I Seales 1380 b LA N . [l Sy (i e |
| 1905 v TS =
NOTE 2095 ' . 1E . uts
' g s i Fusien
2145 s 2 { Anip-frannanl dmmeres dadiry
1) [ contractual extrasaterial. i FPTTRL] AR o
Seale: 1:30 e CONCEPT DESIGH JTEOSA CASING ALSTOU TYPE
2) [] vellow regioen. o e
I -
3} For ITEM refersncsd see PART LIST drawing CO-92110.02-01/08. _I-il
B | =———= ALY [ I L
4} For applicable tolerances See EW 22768-1 & 227T6B-2 general medium tolerance class, El: 1120
B [T i Y Pl e RS el e L R W PR e U VI Ty S .Y T SR o SR ol oI =
_5) Apply ROUGHRESS Ra 3.2 unless otherwise specified. 0 4 1 3130 ]
N Y S O [ N I O | | I I -
P 0 W 1 b K T ' | 1 i F I E I




e

5) Apply HM'H'EH- Ra 3.2 unless otherwise specified,

« [ e [ s | = | - < | - | - | . e | < | e | e | e | .
- A = E
Za N\ ALY
n a0 |\ \ 234 85" 43 - ¥
i % -
(4 - | [—— —LhF %
\ S /,-”J . Y A 50, 185s8 ({20 UL T =)
> L7 (o (A i o i [ |
Lzl
= ﬁ'i’ Luu III II"-\'_ 4 H o 6 ‘a 4 — -
\ L 2
1'\-\. f +— =
- i o - '1f E LR R
N % Detail W ’
I e Y k- Scale: 1:10
G NN 3
: '\" @ . |
f/ b |
e
i if ¥ Kx $a%
HIE / B\ g
I ' | = o
w4 ‘/ 5, |
~ = 1 i
= i IMETE AEQTON TYRICAL
| Section cut 0-0
jl' Enaﬂ pa Scale: 1S e .
mRm
#13
y CELT ) i
S '|'I_ 5
ol PP O s 3¢ e, : . ®
[) Reference L
Centra o
. —
L]
i
\ e | 1 o -
\ d @
. / - 4
1
* i
[
a W\ /
" ‘,.s'f betail ag —
W, Y. ale: 18
| N s
- /
" ¥ Geale: 1319 5
. 125 126, 128 p26 ., 128 44.68 i
Wl - — =
/ . P e d L T O e s T
._h Point]  x Y _I__ - R e [m sl o | |
== [t BT e e el e
| P2 {|.788.5] o0& 0|l T e v | e | mesEn nl;‘nﬂll
'] Bt Wibe™s | Ciie s | e bt
it S [
Sectics view AH-AB ! ) [ 2
NOTE: Geale: 1120 g SR e e L L ] .-".i"_-.“’ :u i b
i ) Plulp:Praiill Brarirad Goley
1) [ contractual extramaterial. N et _‘.J'rlu'
welleriestn CIOGEFT DESIGN JTG03A [ASING ALITM TYPE
2) ] vellaw region. e —— - prn
3 ? - + . £0 JTAL4DOS 2/2 i
] Far ITEM refersnce ses PART LIST drawimg CO-12110.02-04 008, w.\ T8 W™ 14 RELES E'@:ﬁ} ]ﬁb =T =
4} For applicable tolerancos see EN 22T68-1 & 2276B-2 gensral mediss tolerance class. ﬂ:;:f *:m THREAD DEFTH: 20 = L “;“"‘ ¥, W W g
: o 0w




R o = o il
[ ]
| -
B o | o
T
" Cetail T
- * Scale: 142
- = ——
o] « = o
'R wm B 5
i 1 a2
[}
TAL 4055 o _"\-‘-\'.\‘ J
o a N8 noles 080
% TI_ i '.&_ EB' e
. — : e-ob | o
b 240
Bef
L - O
a7 °
B -]
5 Catail Q
@ rﬁ-. Seale: 1310
AL - &
P
+h
(= ]
=
Isometric view
Scale: 1:25
o | a .
!
MEceriding I+ raferesed gdrArE |
|
|
1
Left whaw a
Scale: 1:20
Fromt wiew -
Geale: 120 4
1 o T % s
%Emm aws [ s o1 e i
I t m i L] =R [nnm 55 R | Mok
SomeTr view [ [ FEHA dna
u #l ianiss | o wtte | memone {suenmn
w L 4050 N ; i . .
I I %‘ _ EIEEN Fusion
= _._ A 3 O WL 1 tsly-rasieti Spipiran daigey "
! g )
NOTE : B I g L R ] | —————————
- Tl —
1) For ITEU referonce see PAAT LIST drawing CD-12110.02-01/08. v el | B o ==
2]- For applicable tolérances sea EN 22788-1 & 22760-2 general madium tolarance clasa. Goples 1120 EH"@' e 5 !
- e e --3-'2--1 -.-1. -dr - ) 5". P A 1 F. G L g
3] Apply ROUGHNESS Aa 3.2 undess otharwise specified. /4% e su JERLIELTIES ]t 1
L L T SR




CEE
- - &
a4
Gr.3 230.8
180 120
S . I 2 S [
TYP f ‘ 1 ] .
+ = = — 3
a5 20
al s T T
" =l e i wif o
- ¥ - . i
ol ¥ wlw | aal o = Y
I o e ey e et e e o L o .
LI - '_., I ': N ! L1l L] ||
L) l\h L] ! = L
lldl ] I
L | ns
N WEN— W T — e i — TYP 1
Taomstric vime f o B
ot L a7 | | ves | vew | abe | ves | vas | WOir werms Left i
foale: 1:8
Frone view
Beale: 1:5
4 §
TALGO11 al =
EET: w| & Front view
o ) Boale:  bif
00 141 *the coordinates of the centre of Ehe radios
- are: wed430em, y=i0fes fros the maching wils ———
.
e i
Ln)
o
4
|- CET ‘r/’_ =
" trim 1y
Iscmetrio view
Taomalrie view L
Scale: 158 G5 8.8 Bcals: 1:5 |
Lsft view
Front wies Scaln: 118
Scala: 1:5 Top whaw
Scale: 1:5
pri— a
[I "
r H
Le)
.?.. = =1 L ﬂ'_
- Mrmiifary view AC w n m@lﬂﬂ- LT
e Beale: 115 : e i.uu.uh H nrs |
RS ?
o | e [ v @ wam [sasiasn
b o wniseta | 50 e | s [apowmnn
AT el T e T T e ] (L]
an .
Tasnh i s | W Feden
oTE Scale: 115 4 .-‘;;L} *::r:::ill \ Pinly-Srasiuid Sseiees dedyry "
] - © . T
-} ml COMCEPT DESIGN JTEO0SR CAEING ALETOY TYRE
1) For ITEY reference see PAAT LIST drawing CO-12110.02-01/08. B e
2) For applicable tolerances see EN 22768-1 & 22768.2 general medive tolerance clasa, E:_:.I @ = E !
e B e e e I A T A — ) Lo
3) Apply ADUGHNESS Ra 3.2 unless ptherwise specified. /3% || L1 EmiL
FIaParm o Tl Sadh, BTN AR, e As Lot vilee FER I w Hnuunl r gy
Eront view Scale:  1iB Co-gin.ee (R I T
Soale: U l-l-'l.-l_--_-—_l:l-—- I, ._.;_
¥ ¢ 1 1-r ¥ f§r 1 ¥ ¥ & 1§ 7 ¥ [ §&_ 4§ _ §1._.1
® o N u L K r ! ! ' F E D A




	Documenti di progettazione delle casse ENEA PAR2012_Report RdS-2013-259_PRossi
	06-CD-12110.1
	CD-12110.01_01-08_REV.03
	CD-12110.01_02-08_REV.03
	CD-12110.01_03-08_REV.03
	CD-12110.01_04-08_REV.03
	CD-12110.01_05-08_REV.03
	CD-12110.01_06-08_REV.03
	CD-12110.01_07-08_REV.02
	CD-12110.01_08-08_REV.03

	07-CD-12110.2
	CD-12110.02_01-08_REV.03
	CD-12110.02_02-08_REV.03
	CD-12110.02_03-08_REV.03
	CD-12110.02_04-08_REV.03
	CD-12110.02_05-08_REV.03
	CD-12110.02_06-08_REV.03
	CD-12110.02_07-08_REV.03
	CD-12110.02_08-08_REV.03


